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SpritzgieRsimulation

Flr hohe Prozesssicherheit und bessere Bauteilqualitat

In einer SpritzgielRsimulation werden u.a.
folgende Parameter simuliert:

« Fullung
» Schwindung und Verzug
« Werkzeugtemperierung

+ Angusssituation . Cd
« Nachdruckprofil - { &,:51;'4"
. Thermoplaste / Silikon / 2K Prie o L
« Prozessparameter - & !

» Definition unterschiedlicher Medien und
Werkstoffe

« Einlegeteile / Umspritzungen

\/{/ CADMOULD'

Auf Grundlage der Simulationsdaten werden
diese GroRen analysiert:

v Verzug

v Zykluszeit
v SchlieBkrafte
v

Formteilfehler wie Bindenahte und
Lufteinschliisse

Spritzdruck auf Kerne
Erkennbares Optimierungspotenzial
v Planung und Kalkulation
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Verzug

Nach der Optimierung wurde
in Zusammenarbeit mit dem Kunden
folgendes erreicht:

Verzug 71 % reduziert

Gewicht 15 %reduziert
Zykluszeit 70 % reduziert

Werkbilder
Festo
GmbH & Co. KG

Optimierter 3D-Artikel Serienteil
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Produktentwicklung oo .
Bauteiloptimierung Hein cmon - ®
SpritzgieBsimulation )
Verzugssimulation ~
Schwindungsdaten
FEM-Berechnung
. Formenkonstruktion
Konstruktionsbiiro Temperierkonzepte
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